ALPINE METAL TECH

SUP

Biegeumlauf-Prifmaschine
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Die ?B:i‘e‘g“’é’(jfml‘anpri]fung dient der fortlaufentien
Qualitatskontrolle von Fahrzeugradern.




SUP

Biegeumlauf-Prifmaschine

Die Biegeumlaufpriifung wird als Bestandteil
der Priafung fiir die Baumusterfreigabe und
die fortlaufende Kontrolle von Fahrzeugradern
durchgefiihrt.

Die Prifparameter werden durch die jeweiligen
gesetzlichen Vorschriften und durch die geforderten
Radlasten des zu testenden Rades bestimmt.

Erweiterte PrUfungen und spezielle Anforderungen

von  Automobilherstellern,  Radherstellern  und
Priiforganisationen (z. B. TUV) kénnen mit der BUP
von Alpine Metal Tech GmbH abgedeckt werden. Die
Prifung dient der fortlaufenden Qualitatskontrolle von
Material und Bearbeitung. Fahrzeugrader zahlen zu
den sicherheitsrelevanten Teilen am Automobil und
mussen daher einer regelmaBigen Prifung unterzogen

werden.
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/Zertifizierter Testmaschinen-Hersteller

Die Messmaschinen werden direkt bei AMT Makra von den renommierten deutschen Automobilherstellern
(BMW, AUDI, Daimler, Volkswagen, Porsche etc.) abgenommen und zertifiziert.

Prufsoftware

Integrierte BMW-Prifmodule mit Sonder-Abschaltbedingungen nach QV 36026 und der Mdglichkeit der
DAKkS-Kalibrierung. Beinhaltet die vom TUV vorgeschriebenen Abschaltkriterien fiir Aluminium-, Magnesium-
und Stahlrader.

Moderne Softwarearchitektur

Die Software kann unter Windows 10 eingesetzt werden und beinhaltet die Moglichkeit zur Anbindung an
Datenbanken (optional).

Hohe Flexibilitat

Nominaldurchmesser von 10 bis 38"; Maulweite von 3 bis 26"; gréBere Maulweiten mittels Sonderflanschen
optional moéglich.

Bedienung

Intuitive Software — Bedienoberflache in jeweiliger Landessprache einstellbar.

MAKRA Schnellspannsystem

FUr einen zeitsparenden und einfachen Raderwechsel.

Absaugung (Option)

Absaugung fur die Prifung von Carbonradern.



BUP760

Biegeumlaufprufung fur PKW

Bei Biegeumlauf-Prifmaschinen von AMT Makra wird
die Krafteinleitung mit einem rotierenden Fliehgewicht
erzeugt. Fur die unterschiedlichsten Radlasten stehen
verschiedene Maschinentypen zur Verflgung. Die
Auswertung der Prifergebnisse erfolgt Uber den
Steuerrechner. Die zur Dokumentation bendtigten

Prifdaten kénnen via Netzwerke weitergegeben oder
ausgedruckt werden. Das Design der Maschine vereint
eine ergonomische Arbeitshohe mit einer langlebigen
Konstruktion. Durch die Wahl digitaler Antriebstechnik
wird eine geringe Gerduschentwicklung realisiert.




BUP1000

Biegeumlaufprufung fur LKW

Die MAKRA Prifanlage BUP1000 wird zur stationéren
Ermuadungsprifung mit rotierendem Fliehgewicht bei
LKW-Radern eingesetzt. Der Typ BUP1000 ist auf
héchsten Bedienkomfort ausgerichtet. Die GroBe und

Form des Aufspanntisches ermdglicht die Prifung von
Rédern mit einem Nenndurchmesser von 16 bis 50"
und einer Nennbreite von 5 bis 26". Das Biegemoment
ist im Bereich von 3 bis 80 kNm stufenlos einstellbar.




AUSSTATTUNG

Resonanzkurve

Die Resonanzkurve dient der Feststellung des kritischen Bereichs von
Resonanzschwingungen beim Prifvorgang.

Schnellspannsystem

Durchmesserbereich von 10 bis 28"; keine Schwerpunktveranderung des Fliehgewichts
im Maschinenkorper.

Flienkraftausgleich

Entsprechend der Berechnung des Biegemoments Uber die Software wird das
Fliehgewicht kalkuliert und an der entsprechenden Position befestigt.

Prufprotokoll

Im Prifprotokoll werden alle radspezifischen Parameter und die Testergebnisse im
Prifverlauf aufgezeichnet.

Anziehdrenmoment

Die ergonomisch richtige Arbeitshdhe gewéhrt ein problemloses Festziehen der
Radschrauben mit dem Drehmomentschllssel (mit integrierter Datenanbindung an die
Auswertesoftware).

Kalibriereinheit

Eine elektronische Kalibriereinrichtung ist optional lieferbar.

PrUfung von Carbonradern (Option)

Fur die Prifung von Carbonrédern ist eine optionale Absaugung erhaltlich.




TECHNISCHE DATEN

Test-Biegemoment

Max. Biegemoment

inkl. Grenzwert-Limit (10%)

Lange Biegestab
inkl. Rad-Stutzflansch

Rad-Nominal-@

Maulweite

(weitere auf Anfrage)
MAKRA Schnell-
Spannsystem

Drehprafung

GroBe Aufspanntisch

Héhe Aufspanntisch

Gesamtgewicht
Leistung AC Motor

BUP760

7,5 KNm
0,5-7,5 kNm
0,5-8,25 kNm

760 mm
10-28"

3-14"

12-24"

bis 2400 1/min
1000 x 1000 mm
oktogonal

935 mm

1800 kg
5,5 KW

BUP760

12 kNm
0,5-12 KNm
0,5-13,2 kNm

760 mm
10-28"

3-14"

12-24"

bis 2400 1/min
1000 x 1000 mm
oktogonal

935 mm

1800 kg
5,5 KW

Technische Anderungen, Satz- oder Druckfehler und alle Rechte vorbehalten.
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BUP760

16/20 kNm
0,5-16/20 kNm
0,5-17,6/22kNm

760 mm
10-28"

3-14"

14-32"

bis 2400 1/min
1000 x 1000 mm
oktogonal

935 mm

1812 kg
5,5 kW
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BUP1000

35 kNm
1,5-35 kNm
1,5-38,5 kNm
1000 mm
14-38"
5-26"

14-38"

bis 2400 1/min

2000x 2000 mm
oktogonal

1550 mm

4100 kg

15 kW

BUP1000
80 kKNm
3-80 kNm
3-88 kNm

1000 mm

16—-38" (max. 50"

mit spez. Klemmhebel)

5-26"

16-38"

200-1500 1/min
(andere auf Anfrage)
2000 x 2000 mm
oktogonal

1550 mm

4200 kg

22 KW



AMT Makra GmbH
Werner-von-Siemens-Strae 15
76694 Forst (Baden), Germany

Tel.: +49 7251 9751-0

E-Mail: makra@alpinemetaltech.com
Web: www.alpinemetaltech.com




