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自动加保护渣
自动加保护渣，用于高质量的板坯连铸。
最灵活和可靠的解决方案，可实现所有常见保护渣颗
粒或粉末类型的全自动进料和配送。可根据不同的板
坯尺寸调整。精确遵循连铸机控制系统定义的恒定或
可变进给速度。 

连铸
机器臂的可调运动使粉末均匀分布，加热容器使粉末
保持干燥。集成的搅拌器可防止凝集并将粉末分布到
两个进料管中。采用无堵塞螺旋输送机在进料管内可
靠输送粉末。

 » 耗材范围广
适用于各种类型的保护渣和颗粒

 » 降低运营成本
由于保护渣的精确计量，减少处理上的工作量，降低了总体成本

 » 灵活性
易操作并将其无缝集成到现有和新的铸造生产线中

 » 质量改进
保护渣的合理分配提高了钢的质量，延长了结晶器的使用寿命

产品优势

自动加保护渣，用于优质板坯连铸



将保护渣手动填充到总容量为100升的粉末容器中。 集成的筛网可分离大颗
粒或其他污染物，以保护机器免受故障和损坏。该容器配有电加热器和搅拌
器，以保持粉末干燥并避免凝结和堵塞。 加热装置附着在粉末容器的外表面。
在容器的内部，搅拌器还确保粉末正确向下流入两个进料器外壳。 粉末通过
驱动的螺旋从进料器外壳向前输送通过进料管。 在管子末端，保护渣粉末最
终会落入结晶器中。

操作时，进料管的端部必须与结晶器对齐。送粉机的托架由轮子支撑，以便于
操作。为了调整送粉高度，可以在不同的水平面上安装轮子。

粉末容器内的搅拌器还用于将粉末分配到两个进料外壳。从那里，强劲的螺
旋送料机通过送料管将粉末输送到位于结晶器上方的出口管。两个喂入管都
在进行往复运动，以覆盖结晶器的整个宽度。

调速电动机驱动进给螺旋。 因此，粉末量直接与所选速度相关。

在浇铸过程中，根据浇铸速度调节送粉速度。此信息是通过连铸机控制系统（
级别1）获得的。 传感器监视粉量，并触发重新填充警告。浇铸结束时，必须关
闭两个粉末切断滑块，以便排空进料管。

操作原理



技术数据
板坯连铸机
主电源
耗电量
设计类型
粉末容器
铸粉的投料
每个进料管的容量
高度
重量
长度

3 x 400 V, 50 Hz (其他可能的电压)
大约 6 kVA

小车的双臂螺旋输送机
100 升容积
不同用量下的速度控制与浇注能力和粉末类型对应。
以 0.5 至 3 升/分钟的速度进行无级设置
大约 1400 mm

大约 800 mm

大约 5000 mm

常规应用
电气数据

主供应

尺寸

手柄 给料管

粉末搅拌器

螺旋传动 搅拌器驱动器

带有集成式粗筛的粉末填充

进料螺旋 脚轮

进料管清扫驱动器
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